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S05-S20VHS1013

Универсальный субмикронный твердый сплав c PVD покрытием. 
Первый выбор при чистовой, получистовой обработке 
нержавеющих сталей и сплавов. 

N10-N50 K10-K30

 

Универсальный субмикронный твердый сплав c PVD покрытием. 
Первый выбор при чистовой, получистовой токарной и фрезерной 
обработки титановых и жаропрочных сплавов. Рекомендуется для 
фрезерной обработки конструкционных, нержавеющих сталей, 
и чугунов. 

P05-P30

Среднезернистый твердый сплав с PVD покрытием. Первый выбор 
для фрезерной обработки железнодорожных колёс в тяжелых 
условиях резания. Применеятся для получистовой и черновой обра-
ботки низко и среднеуглеродистых сталей, стального литься. Повы-

VH3512

M10-M30

P10-P40VH3612

Твердый сплав с PVD покрытием. Первый выбор при черновом фре-
зеровании сталей группы обрабатываемости Р10-Р40 в тяжелых 
условиях. Обладает высокой износостойкостью и прочностью. При-
меняется для фрезерной обработки телег ж/д вагонов (PNEA).

VH4312 P20-P40 K10-K30

Универсальный твердый сплав с PVD покрытием. Рекомендуется 
для фрезерной обработки сталей групп обрабатываемости Р20-Р40 
(буксы ж/д вагонов), а также чугунов (телеги ж/д вагонов). Приме-
няется при нестабильных режимах резания, обладает повышенной
износостойкостью по сравнению с непокрытым сплавом.

P20-P50VH5512

Твердый сплав повышенной прочности с PVD покрытием. Первый 
выбор при тяжелой токарной обработки сталей групп обрабаты-
ваемости Р20-Р50 твердостью до 400 НВ, характеризующейся повы-
шенной наргрузкой на режущую кромку. Для операций, где требу-
ется высокая прочность инструмента. Применяется для токарной
обработки ж/д колесных пар, в том числе с ползунами.

VHS1112 P05-P50 M10-M30 S05-S20

VH5912

Твердый сплав с PVD покрытием. Первый выбор при фрезерной об-
работке сталей групп обрабатываемости Р10-Р50, М10-М30. Приме-
няется для фрезерной обработки ж/д рельс. Обладает повышенной
износо- и теплостойкостью. Возможность обработки без СОЖ. 

VH6512

Универсальный твердый сплав с PVD покрытием. Рекомендуется 
для токарной и фрезерной обработки сталей группы обрабатывае-
мости P20-P40. Применяется для сверления отверстий в ж/д рельсах
и обработки штрипсов (пластина TPEW). Возможна обработка без
СОЖ.

P10-P50 M10-M30

P10-P40

VH6612

Твердый сплав с PVD покрытием. Первый выбор при тяжелой токар-
ной обработке, снятия сварного грата (наплавки). Возможность
обработки без СОЖ, высокая тепло- и износостойкость сплава.

VH7012

Многокарбидный твердый сплав с PVD покрытием. Рекомендуется
для фрезерной обработки материалов группы Р и М на средних ско-
ростях резания от средних до высоких подач. Обладает повышенной
износостойкостью, чем непокрытый сплав.

VH7112 P10-P40 M10-M20

P10-P40

P20-P50 M10-M20

K10-K20

Универсальный твердый сплав c покрытием PVD. Рекомендуется
для токарной и фрезерной обработки сталей групп Р10-Р40 и нержа-
веющих сталей. Возможна обработка чугунов групп К10-К20. 
Может применяться для обработки без СОЖ, высокая износостой-
кость и теплостойкость.

VHS1312 S10

Субмикронный твердый сплав с покрытием. Первый выбор для обработ-
ки титановых сплавов.
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Угол фаски
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Обозначение
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S1, мм

Нержавеющие стали
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Обозначение стружколома
P

M

K

N

S

H

U

Конструкционные , легированные стали

Чугуны
Алюминиевые, медные сплавы

Жаропрочные, титановые сплавы
Закаленные стали, отбеленные чугуны
Несколько групп обрабатываемости

Обозначение стружколома.
Качество обработки

16

F

M

R

MR

чистовая
получистовая

черновая

получистовая/черновая
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CNMG

ромб с углом 80о

V
H

S1
01

3

M S

V
H
S
1
1
1
2

V
H

S1
31

2

ISO

Размеры  СМП, мм Рекомендуемые режимы

L d d1 S rɛ

CNMG 120404E-SM

Подача, мм/об Глубина резания, мм

fmin fmax ar min ar max

CNMG 120408E-SM

CNMG 120404E-SF

CNMG 120408E-SF

CNMG 120408E-SMF

CNMG 120408E-SMR

CNMG 120408E-SMT

CNMG 120408E-MM

CNMG 190616E-SM

CNMG 190612E-SM

CNMG 160616E-SMR

19,05 19,05

19,05 19,05

5,16

5,16

5,16

5,16

5,16

5,16

5,16

5,16

6,35 6,35

6,35

6,35

4,76

4,76

4,76

4,76

4,76

4,76

4,76

4,76

7,94

7,94

●-складская позиция,    ◦-по предварительному заказу
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●● ●

●
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●● ●
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●●

●●●
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●

◦ ◦

◦◦

◦

◦

◦

12,7 12,7

12,7

12,712,7
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12,712,7

12,712,7

12,7

12,7 12,7

12,712,7

15,875 15,875

0,4

0,8

0,8

0,8

0,4

0,8

0,8

0,8

1,6

1,2

1,6

0,10 0,30

0,30

0,30

0,30

0,20

0,05

0,15

0,15

0,15

0,50 4,00

4,00

0,40 1,00 5,00

0,10 2,00

0,20 3,00

0,20

0,40 1,00 5,00

4,000,15 0,35 0,20

0,20 0,60 0,50 7,00

0,20 0,80 1,00 7,00

0,25 1,00 1,20 10,00

10,000,25 1,00 1,50

● ●

●●●

● ● ●
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SNMG/SNMM

M S

V
H
S
1
1
1
2

ISO

Размеры  СМП, мм

L d d1 S rɛ

SNMG 120408E-UM

Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin fmax ar min ar max

5,16 4,76● ●

◦◦

12,7 12,7 0,8 0,15 0,40 0,50 4,00

V
H

S1
01

3

●

SNMG 120412E-SM

SNMG 120408E-SM ◦

◦

◦ ◦
12,712,7

12,712,7

12,712,7

5,16

5,16

5,16

4,76

4,76

4,76 0,8

0,8

1,2

19,05 19,05

0,500,50 4,000,10

0,15

0,20

0,30

0,50

0,60 6,00

5,00

1,50

1,00

SNMG 120412E-SR

6,35

6,35

1,2

SNMG 190616E-SR

SNMG 190612E-SR ●

●●

●

●

SNMM 250924E-SR

● ●

●●

●

●

●-складская позиция,      -по предварительному заказу

19,0519,05 1,67,94

7,94 0,20

0,3025,4 25,4

1,50

9,00

8,00

2,000,90

0,70

15,002,001,509,12 9,52 2,4

Рекомендуемые режимы

V
H

S1
31

2

●

◦
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DNMG

M S

V
H
S
1
0
1
2

V
H
S
1
3
1
2

ISO

Размеры  СМП, мм Рекомендуемые режимы

L d d1 S rɛ

Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin fmax ar min ar max

5,16

4,76● ● 0,4 0,10 0,25 0,20

V
H
S
1
0
1
3

ромб с углом 55о

DNMG 150612E-SM

DNMG 150608E-SM

DNMG 150604E-SM ●

●

◦ ◦ ◦
●-складская позиция,        ◦-по предварительному заказу

●
●●●

●

9,528 9,525

12,7

12,712,7

12,712,7

12,7

3,81

5,16

5,16

6,35

6,35

6,35

1,2

0,8

0,4

0,10

0,10

0,10

0,35

0,35

0,35

0,10

0,10 2,50

3,00

4,500,10

3,00

VNMG

M S

V
H
S
1
2
1
3

V
H
S
1
1
1
2

ISO

Размеры  СМП, мм Рекомендуемые режимы

L d d1 S rɛ

VNMG 160404E-SM

Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin fmax ar min ar max

4,76●
9,525

0,4 0,05 0,25 0,20 3,00

V
H
S
1
0
1
3

●

ромб с углом 35о

●
●

9,525 3,81

VNMG 160408E-SM 3,8116,6

16,6

4,76 0,8 0,300,10 4,000,50

●-складская позиция,        ◦-по предварительному заказу

DNMG 110404E-HM

● ●
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WNMG

M S

V
H
S
1
1
1
2

V
H
S
1
3
1
2

ISO

Размеры  СМП, мм Рекомендуемые режимы

L d d1 S rɛ

Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin fmax ar min ar max

4,766,52

0,80 0,10 0,30 0,50

2,00
V
H
S
1
0
1
3

●

WNMG 080404E-SM

WNMG 080412E-SM

WNMG 060404E-HM

◦

●-складская позиция,        ◦-по предварительному заказу

●

●

●

●

◦◦

● ●

●

●

●

●

● 6,52 9,525

9,525

12,70

8,69

3,81

3,81

5,00

4,76

4,76

4,76

4,76

0,40

1,20

0,40

0,80

0,10

0,10

0,10

0,05

0,40

0,40

0,30

0,50

0,20

3,00

3,00

0,50

3,000,40 0,50

3,00

WNMG 060408E-SM

WNMG 080408E-SM

8,69

8,69

12,70

12,70

5,00

5,00

TNMG

M S

V
H
S
1
1
1
2

V
H
S
1
3
1
2

ISO

Размеры  СМП, мм Рекомендуемые режимы

L d d1 S rɛ

TNMG 160404E-SM

Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin fmax ar min ar max

4,76

◦ 16,5 0,4

0,10 0,40 0,50

2,00

V
H
S
1
0
1
3

●

◦

●-складская позиция,        ◦-по предварительному заказу

●●

◦
16,5 9,525

9,525

3,81

3,81 4,76

0,8

0,10 0,40

3,00

0,50

TNMG 160408E-SM
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VCMT

ar max

3,00

3,00

M S

V
H
S
1
3
1
2

V
H
S
1
1
1
2

ISO

Размеры  СМП, мм Рекомендуемые режимы

L d d1 S rɛ

VCMT 160404E-MM

Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin fmax ar min

4,76

9,525

0,4 0,05 0,25 0,20

V
H

S1
01

3

ромб с углом 35о

◦ 9,525 4,4

VCMT 160408E-MM

◦◦
4,416,6

16,6

4,76 0,8 0,270,07 0,30

●-складская позиция,      ◦-по предварительному заказу
◦◦◦

● ●●
●●●

CCMT

ar max

2,00

3,00

M S

V
H
S
1
3
1
2

V
H
S
1
1
1
2

ISO

Размеры  СМП, мм Рекомендуемые режимы

L d d1 S rɛ

CCMT 09T302E-HM

Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin fmax ar min

3,97

9,525 0,4

0,05 0,25 0,20

V
H

S1
01

3

ромб с углом 80о

◦ 9,525 4,4

CCMT 09T304E-HM

◦◦
4,49,7

9,7

3,97

0,8 0,270,07 0,30

●-складская позиция,      ◦-по предварительному заказу

CCMT 09T308E-MM 4,4

0,2

3,979,5259,7

0,05 0,26 0,20

1,50

VBMT

ar max

3,00

3,00

Пластины с задними углами

M S

V
H
S
1
3
1
2

V
H
S
1
1
1
2

ISO

Размеры  СМП, мм Рекомендуемые режимы

L d d1 S rɛ

VBMT 160404E-MM

Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin fmax ar min

4,76

9,525

0,4 0,05 0,30 0,20

V
H

S1
01

3

ромб с углом 35о

◦ 9,525 4,4

VBMT 160408E-MM

◦◦
4,416,6

16,6

4,76 0,8 0,300,07 0,30

●-складская позиция,      ◦-по предварительному заказу
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● ●●

DCMT

ar max

2,00

3,00

M S

V
H
S
1
3
1
2

V
H
S
1
1
1
2

ISO

Размеры  СМП, мм Рекомендуемые режимы

L d d1 S rɛ

DCMT 11T302E-MR

Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin fmax ar min

3,97

9,525 0,4

0,05 0,25 0,20
V

H
S1

01
3

ромб с углом 55о

◦ 9,525 4,4

DCMT 11T304E-MR

◦◦
4,49,525

9,525

3,97

0,8 0,270,07 0,30

●-складская позиция,      ◦-по предварительному заказу

DCMT 11T308E-MR 4,4

0,2

3,979,5259,525

0,05 0,25 0,20

1,50

◦ ◦ ◦

TCMT

ar max

3,00

M S

V
H
S
1
3
1
2

V
H
S
1
1
1
2

ISO

Размеры  СМП, мм Рекомендуемые режимы

L d d1 S rɛ

TCMT 110204E-HM

Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin fmax ar min

2,38 0,4 0,05 0,25 0,20

V
H

S1
01

3

6,35 2,811

●-складская позиция,      ◦-по предварительному заказу

●●●



для заказа- info@virial.ru
          www.virial.ru

Твердосплавные специальные токарные пластины

14

Пластины для обработки колесных пар

LNMX

P

ISO

Размеры  СМП, мм

L d d1 S rɛ

LNMX 191940-PR

Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin fmax ar min ar max

19,05 4,00 0,30 0,80 1,00 4,0010,00 6,3519,05

0,80 4,000,30

●

●

●

V
H

55
12

V
H

55
21

LNMX 301940-24

LNMX 301940

LNMX 191940-22

LNMX 301940 TL

LNMX 301940 TL-01 ●

●

●-складская позиция,        ◦-по предварительному заказу

30,00

19,05

30,00

30,00

30,00

1,0010,00

6,35

6,35

6,35

6,35

6,35

12,00

12,00

12,00

12,00

19,05

19,05

19,05

19,05

19,05

4,00

4,00

4,00

4,00

4,00

0,40

0,40

0,40

0,40

1,20

1,40

1,30

1,20

8,004,00

6,003,00

6,003,00

4,00 10,00

Рекомендуемые режимы

V
H

52
21

V
H

52

●

●

●

●

●

●

●● ●●

●●

● ●

●

● ●

●●
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Пластины для обработки колесных пар

P

ISO

Размеры  СМП, мм Рекомендуемые режимы

d d1 S

RPUX 2709MO

Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin fmax ar min ar max

9,52 5,000,30

1,20

1,00

6,0012,50

10,2027,80●

V
H
5
5

V
H

55
12

RPUX 3010MO

V
H

35
12

V
H

35
●●●

●●●

● 30,80

12,50

10,20 9,52

h

0,50 2,00

1,50

●-складская позиция,      ◦-по предварительному заказу

Пластины для внутреннего снятия грата на трубах после сварки

SR/AR

P

ISO

Размеры  СМП, мм Рекомендуемые режимы

d d1 S

SR3/AR17

Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin fmax ar min ar max

9,90

35,00 24,20 12,008,60

45,00

8,51

15,0022,00●

V
H

69

V
H

69
12

V
H

66
12

V
H
6
6

●●●

●●●

● 30,00

7,62

19,50 11,90

h

15,009,90 29,10

●-складская позиция,     ◦-по предварительному заказу

SR6/AR34

SR5/AR28

SR4/AR23

● ●

●●

●

●

●

●

- ---

----

----

----

RPUX
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Пластины для  снятия  наружного грата на трубах после сварки

SDMX/SDUW

V
H
6
6

V
H
6
6
1
2

V
H
6
9

P

ISO

Размеры  СМП, мм Рекомендуемые режимы

L d R S rɛ

SDMX 250616E R105

Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin fmax ar min ar max

6,35

● 24,40

1,60

V
H
6
9
1
2

● ● ●
24,40 105,00

SDMX 250616E R145

SDMX 250616E R120

145,00

120,00

24,6825,40

25,40

25,40

1,606,35

6,35 1,60

●-складская позиция,        ◦-по предварительному заказу

● ●

●

● ●

● ● ●

SDUW 250916E R100 25,40 24,18 100,00●●●● 9,52 1,606,80

d1
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1

Форма пластины
A B C D

E H

O

K L

M P R

S T V W

X-специальная

2
Задний угол

A B

C D

E F

G N

P O

Специальный

 

S E

1 2

E

3
R 15 04 AF S N

4 5 6 7 8 9

4
Исполнение
A F

G M

N R

T Q

W X

Специальное

3
Допуск (мм)

± 0,025

± 0,025
± 0,025
± 0,025

± 0,025
± 0,025

± 0,025

± 0,130

± 0,010

± 0,130

± 0,025

± 0,025

± 0,025

± 0,025
± 0,025

± 0,130

± 0,025

± 0,010

± 0,050 ÷ 0,130 

± 0,005

± 0,013
± 0,005

± 0,013

± 0,010

± 0,025

± 0,080 ÷ 0,250 
± 0,050 ÷ 0,130 

± 0,050 ÷ 0,130 
± 0,050 ÷ 0,130 
± 0,050 ÷ 0,130 

± 0,080 ÷ 0,180 
± 0,080 ÷ 0,180 
± 0,050 ÷ 0,380 

± 0,025
± 0,013
± 0,005

A

C

E

F

Обозначение

G

H

J

K

L

M

N

U

smd, W
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3,970

12

Rd=iC S C T D V W K

мм

5
Длина режущей кромки

3,180 - - - 05

0603 04

05

-

- -

-

-

-

-

-

-- -

-

-

-

-

-

5,000

5,560

6,000

6,350

7,000

8,000

9,525

10,000

05- -05 09 06 03

06 -
-
- -----

10

16

-

-

-

-

-- - -

-

-

-

04

06

-
09

08

07

06

09 09 16 11 16

- -- --

- - - - -

0606 110711

12,000

12,700

15,875

16,000

--- -- - -
-

---- ---

-

16

15

12

15 16 271927 10

1212 22 15 22 08

19,050

20,000

25,400

32,000

31,750

25,000

-

-

-

-

-
-

-

- - - - - -20

1919 19 3333 1323

25 ---- --

25

31

32

2525 ----

- -----

31 32 54 38 54 21

6
Рабочая толщина

Обозначение S, мм

01

T1

02

03

T3

04

05

06

07

09

1,59

1,98

2,38

3,18

3,97

4,76

5,56

6,35

7,94

9,52

7
Главный 

угол в плане

45°

60°

75°

85°

90°

3°

5°

7°

15°

20°

25°

30°

0°

11°

Задний угол 
зачистной фаски

специальный

специальный

A

D

E

F

P

Z

A

D

E

F

Z

P

B

C

G

N

острая кромка закругленная 
кромка

кромка с фаской закругленная 
кромка с фаской

кромка с 
двойной фаской

 

закругленная
 кромка с 

двойной фаской

8

Исполнение режущей кромки

R

L

N

9
Направление резания
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PNEA / PNUM

ISO

Рекомендуемые режимы
Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin ar min ar max

●-складская позиция ,◦ -по предварительному заказу

V
H
3
6
1
2

Размеры СМП, мм

fmax

P M K

V
H
4
3
1
2

V
H
5
9
1
2

V
H
6
5
1
2

V
H
3
6
1
2

V
H
5
9
1
2

V
H
S
1
0
1
2

V
H
S
8
1
2

V
H
S
1
0
1
2

L d S rɛd1

PNEA 110408

PNEA 110416

PNUM 110408

● ◦
●

●

◦
◦ ◦ ◦ ● ◦

● ● ◦
● ● ● ●

● ●

●

●

●
◦
◦

● ● ●

11,50

11,50

11,50

15,875

15,875

15,875

6,35

6,35

6,35

4,76

4,76

4,76

0,8

0,8

1,6

0,10 0,30 1,00 4,00

0,10 0,40 1,50 6,00

0,10 0,30 1,00 5,00

20

2,788,00

10,00

2,80 2,788,00

5,20 4,76

12,00 4,00

20

20

20

0,10

0,10

0,104,00 3,18

3,97◦
◦

◦
◦
◦
◦
◦

◦

●

●

●

●

● ●●

●

●

● ●

●

●

●

●

●

●

● ● ● ●

●

●

●

●

●

●

● ● ● ● ●

● ● ● ● ●

b γо

RDHX / RDET
RDEW

ISO

Рекомендуемые режимы
Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin ar min ar max

● - складская позиция, ◦ - по предварительному заказу

V
H
5
9
1
2

Размеры СМП, мм

fmax

P M SK

V
H
7
0
1
2

V
H
5
9
1
2

V
H
7
0
1
2

V
H
S
1
0
1
2

V
H
S
8
1
2

V
H
S
1
0
1
2

V
H
S
1
0
1
2

V
H
S
1
1
1
2

d Sd1

RDHX 1003M0E

RDET 0802M0E

RDHX 1604M0T

RDHX 12T3M0T

RDHX 1003M0T

RDHX 1604M0E

RDHX 12T3M0E

●
●

●
●

●
●

●

10,00

16,00

16,00 5,20 4,76

12,00 4,00

4,00 3,18

3,97

0,10 0,30 0,50 1,00

0,10 0,30 0,10 1,00

0,10 0,30 0,10 1,00

0,10 0,40 1,00 3,00

0,10 0,35 0,50 2,00

0,10 0,30 0,30 1,00

0,10 0,40 0,50 1,50

0,10 0,35 0,50 1,50

RDEW 0802E-PM

RDEW 0802-T01020-PM

◦
◦

◦
◦

●

0,10

8,00 2,80

2,80

2,78 0,10 0,30 0,10 1,00
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SPEW / SDCW

ISO

Рекомендуемые режимы
Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin ar min ar max

● - складская позиция, ◦ - по предварительному заказу

V
H
4
3
1
2

Размеры СМП, мм

fmax

P M

V
H
5
9
1
2

V
H
7
0
1
2

V
H
4
3
1
2

V
H
5
9
1
2

V
H
7
0
1
2

V
H
S
1
1
1
2

d m rɛd1

SPEW 120408

● ◦

● ● ● ● ◦●

● ●

5,50 4,76 11 0,8 0,10 0,35 0,80 3,00

SDCW 0602ADTR ●

a о

0,82 2,80 2,38 15 0,08 0,25 1,50● ●

●

S

12,70

6,35 0,50

-

-
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SEGN / SEER

ISO

Рекомендуемые режимы
Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin ar min ar max

● - складская позиция , ◦ - по предварительному заказу

V
H
4
3
1
2

Размеры СМП, мм

fmax

P M K

V
H
5
9
1
2

V
H
7
0
1
2

V
H
4
3
1
2

V
H
5
9
1
2

V
H
7
0
1
2

V
H
S
1
1
1
2

V
H
7
0
1
2

V
H
S
1
1
1
2

d m rɛS

SEGN 120308

● ◦

● ● ◦● ● ●◦●

● ●

12,70 2,30 3,18 20 0,8 0,08 0,25 0,50 3,00

SBMR / SPEN

SEER 1504AFSN

SBMR 2207DZSR

SPEN 1504EPR

SPEN 1504EPL

●● ◦
● ◦● ● ●● ◦

● ● ● ● ●● ◦
◦

◦
◦

●

● ● ● ● ●● ●

a
о

15,875 2,00 4,76 20 0,15 0,25 0,50 4,00

22,00 2,82 7,94 5 0,10 0,35 1,00 6,00

15,875 1,43 4,76 11 0,10 0,25 0,50 4,00

15,875 2,00 4,76 20 0,15 0,25 0,50 4,00

ZDCW / ZPCW

ISO

Рекомендуемые режимы
Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin ar min ar max

● - складская позиция , ◦ - по предварительному заказу

V
H
4
3
1
2

Размеры СМП, мм

fmax

P M

V
H
5
9
1
2

V
H
7
0
1
2

V
H
4
3
1
2

V
H
5
9
1
2

V
H
7
0
1
2

V
H
S
1
1
1
2

d l rɛd1

ZDCW 150308

● ◦

● ● ● ● ◦●

● ●

15,00 4,40 3,18 15 0,8 0,08 0,25 0,50 3,00

ZPCW 2004 ●

a о

20,00 5,50 4,76 11 0,10 0,35 1,00 4,00● ●

●

S

9,525

9,525

TPKN

ISO

Рекомендуемые режимы
Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin ar min ar max

● - складская позиция, ◦ - по предварительному заказу

V
H
4
3
1
2

Размеры СМП, мм

fmax

P M

V
H
5
9
1
2

V
H
7
0
1
2

V
H
5
9
1
2

V
H
7
0
1
2

V
H
S
1
1
1
2

L md

TPKN 2204 PDSKR ◦● ●◦ ● 12,70 4,76 11 3,45 0,10 0,40 1,00 4,00

aоS

22,00◦
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RNGX

ISO

Рекомендуемые режимы
Подача,
 мм/мин

Глубина резания, 
мм

fmin ar min ar max

● - складская позиция, ◦ - по предварительному заказу

V
H
3
5

Размеры СМП, мм

fmax

P

V
H
3
5
1
2

d h d1

RNGX 1212M0 ● ◦ 12,50 300 750 1,00 3,0012,00 5,20

Пластины для фрезерования профиля катания колесных пар локомотивов:

SNEX AN

ISO

Рекомендуемые режимы
Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin ar min ar max

● - складская позиция , ◦ - по предварительному заказу

V
H
5
9

Размеры СМП, мм

fmax

P

V
5
9
1
2

d Sd1

SNEX 1207AN-15 ● 5,50 0,08 0,30 0,50 3,0012,70
 0,5
(1,2)

rɛ

7,94●

SNEX 1207AN-H1 ● ● 5,5012,70
 0,2
(1,2)

7,94 0,08 0,30 0,50 3,00

Пластины для фрезерования и резки рельсов

SNEX ZZ

ISO

Рекомендуемые режимы
Подача,
 мм/об

Глубина резания, 
мм

fmin ar min ar max

● - складская позиция, ◦ - по предварительному заказу

V
H
5
9

Размеры СМП, мм

fmax

P

V
5
9
1
2

d d1l

SNEX 1205ZZ R/L ● 12,70 0,10 0,25 0,50 3,0012,70

S

5,00●

SNEX 1204ZZ R/L ● ● 12,7012,70 5,00 0,10 0,25 0,50 3,00

5,40

4,76


